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KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Linie technologiczne w bezubytkowych systemach wytwarzania

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/semestr

Mechanika i Budowa Maszyn 3/5

Studia w zakresie (specjalnosg) Profil studiow
ogdlnoakademicki

Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu

pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc

stacjonarne obieralny

Liczba godzin

Wyktad Laboratoria Inne (np. online)
30
Cwiczenia Projekty/seminaria

Liczba punktow ECTS

2

Wyktadowcy

Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot/wyktadowca:
dr hab. inz. Marek Szostak, prof. PP dr inz. Waldemar Matysiak/

dr inz. Dorota Nagolska

Wymagania wstepne
Podstawowa wiedza z konstrukcji maszyn, odlewnictwa, obrébki plastycznej i przetwérstwa tworzyw
sztucznych

Cel przedmiotu
Poznanie budowy linii technologicznych stosowanych w procesach wytwarzania odlewéw, w procesach
obrdébki plastycznej oraz w przetwdrstwie tworzyw sztucznych.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza

1. Student ma wiedze o budowie podstawowych podzespotow i elementéw stosowanych w maszynach i
urzgdzeniach technologicznych do przetwarzania materiatéw.

2. Student zna budowe podstawowych urzgdzen stosowanych w odlewnictwie, obrdbce plastycznej i
przetworstwie tworzyw sztucznych.

3. Student wie jaki proces (czes¢ procesu) jest realizowana przez linie technologiczne.
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Umiejetnosci

1. Student potrafi poprawnie dobra¢ maszyny lub urzgdzenia do okreslonego procesu w technologii
przetwarzania materiatéw: odlewnictwo, obrébka plastyczna, przetwdrstwo tworzyw sztucznych.

2. Student potrafi zaplanowadé proces obstugi maszyny lub urzgdzenia w procesach technologii
przetwarzania materiatow.

Kompetencje spoteczne
1. Student potrafi pracowaé nad wyznaczonym zadaniem samodzielnie i pracowac w grupie.

2. Student rozumie potrzebe ciggtego uczenia sie w celu podnoszenia kwalifikacji zawodowych.

Metody weryfikacji efektdw uczenia sie i kryteria oceny

Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Zaliczenie pisemne przeprowadzane na koniec semestru (zaliczenie w przypadku uzyskania min. 50,1%
poprawnych odpowiedzi). Do 50,0% - ndst, od 50,1% do 60,0% - dst, od 60,1% do 70,0% - dst+, od 70,1%
do 80,0% - db, od 80,1% do 90,0% - db+, od 90,1% - bdb.

Tresci programowe

1. Napedy, typowe elementy maszyn i urzadzen technologicznych. Budowa i zasada dziatania i
przeznaczenie maszyn i urzgdzen do odlewania kokilowego, nisko i wysoko cisnieniowego,
tiksotropowego, odsrodkowego i ciggtego. Dobdr maszyn i urzgdzen w zaleznos$ci od wymagan
jakosciowych odlewéw.

2. Klasyfikacja i charakterystyka maszyn oraz urzadzen do obrébki plastycznej metali. Budowa maszyn:
mtotdéw, pras, wyoblarek, walcarek, maszyn do giecia, gwintowania itp. Zasady doboru maszyn i

urzadzen do poszczegdlnych operacji technologicznych (ciecia, giecia, ttoczenia, wyoblania, walcowania
blach, profili i rur, kucia, wyciskania, ciggnienia i przepychania, tgczenia metodami obrébki plastycznej).

3. Budowa podstawowych maszyn do przetwdrstwa tworzyw sztucznych (wtryskarki, wyttaczarki,
formierki prézniowe, maszyny do odlewania rotacyjnego), ich uktadéw funkcjonalnych i zasada
dziatania. Opis kilku linii technologicznych do przetwdrstwa oraz omoéwienie ich zalet i wad. Dobdr
maszyn i urzgdzen w zaleznosci od planowanego procesu produkcyjnego wyrobdw z tworzyw
sztucznych.

Metody dydaktyczne
Wyktad ilustrowany prezentacjg multimedialng zawierajgcg omawiane tresci programowe
Literatura

Podstawowa
1. Fedoryszyn A., Smyk K., Ziétkowski Z., Maszynoznawstwo odlewnicze, Wyd. AGH Krakdw, 2008
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2. Chudzikiewicz R., Mechanizacja i automatyzacja odlewni, WNT, Warszawa 1980.

3. Golatowski T.: Mechanizacja i automatyzacja w ttocznictwie, WN-T Warszawa 1978.
4. Haponiuk J.T.: Tworzywa sztuczne w praktyce. Wyd. Verlag Dashofer, W-wa 2008

5. Pr. Zbiorowa: Poradnik Tworzywa Sztuczne. Wyd. WNT, Warszawa 2006r.

Uzupetniajaca
1. Poradnik inzyniera mechanika. T.3. Zagadnienia technologiczne, rozdz. Ill, VI, VII. WNT, Warszawa
1970.

2. Erbel S., Golatowski T., Kuczyniski K., Marciniak Z.: Technologia obrébki plastycznej na zimno.
Warszawa: SIMP 1983.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 50 2,0
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,0
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do 20 1,0
zaje¢ laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do
kolokwiéw/egzaminu, wykonanie projektu)*

! niepotrzebne skreéli¢ lub dopisa¢ inne czynnosci



